AEC SOLUZIONI S.r.l.

Innovation for smart companies




jpiano®, innovazione formato software

jpiano® e una piattaforma MES di nuova generazione in grado di favorire il dialogo tra il mondo loT,
Internet of Things e quello industriale per garantire l'interconnessione tra persone, processi (produttivi
e logistici) e tecnologie digitali presenti in azienda.
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Dal dati alla conoscenza
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Ottimizzare la produzione con jpiano®

Cosa succede nella fabbrica? Come procede la produzione? Dove migliorare ? Ci sono situazioni
critiche da risolvere?
Grazie a jpiano® si ottengono informazioni aggiornate e dettagliate in tempo reale

Materiali Atlivita Industrial 10T
Disponibilita @ ‘ ‘ ‘ Magazzini

Piani beed, A Qualita

‘Spedizioni

Commesse

Integrazione Cloud
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Misurare: elaborare parametri OEE-KPI

.
@ = |P1iano Macchina: F1A - In lavorazione Articolo:
—_— weab

Panoramica Criticita Info macchina Dati produzione

Periodo: dal 01/10/2017 al 31/10/2017

OEE

Disponibilita Performance Qualita

85% 87% 99% 98%

Tempo di carico (h): 645 Velocita tearica (pz/h): 142.08 Pezzi prodotti: 92561
OEE atteso: 100% Tempo operativo (h): 744 Velocita effettiva (pz/h): 143.92 Pezzi conformi: 98.13%
OEE effettivo: 84.66% Inattivita (h): 99 Perdita (pz/h): -1.84 Perdita: 1.87%

Perdita: 15.34%
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Macchina: F790 - In lavorazione

_-' I m
0 =T e

Panoramica Info macchina

Performance

Dati produzione

Criticita (ultimi 31 giorni) ‘

. Blocchi (ultimi 31 giorni)

Tipo Descrizione Inizio blocco Fine blocco
filter column... | |filter column... | |filter column...
9 L Matrice da mettere in pulizia 04/11/2017 06:00:00 04/11/2017 07:41:38
® Matrice da mettere in pulizia 04/11/2017 00:00:00 04/11/2017 06:00:00
® Matrice da mettere in pulizia 03/11/2017 22:00:00 04/11/2017 00:00:00
_ W ® Matrice da mettere in pulizia 03/11/2017 19:31:18 03/11/2017 22:00:00
B Glocchi B Attese N Indisponibiitd
L] scarico estrusore 02/11/2017 10:46:14 02/11/2017 11:45:46
Criticita totali B o
- I
. Indispenibilita
A
Tabella storico
|
0 1 2 3 & o 5 L 8 2  Tipo Descrizione = Inizio Operatore
|ﬁ|ter column. | |ﬁ|ter column. | |ﬁ|tel column.

First || Prev |E|E| | Next || Last|

®  Matrice da metters in pulizia 04/11/2017 07:41:38
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onitorare avanzamento produzione

Funziom  nfo
= joiano — g i Prodis Gl X ch

Blocchi e Allarml Scheda Macchina Parametr| Indici OEE Statistiche Monitor X Chiudi
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@ |04/12 3 | ke F2B 0% 22:47 04:55 4h42m  2hiom 7 3 2 0.45 020 (2080 330

@ 412 3 | =i F3A [B75H 22:00 05:49 7h24m  Oh36m 2 q 0 027 030 (7050 780
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[E3 jpiano - Standard Edition - Software powered by AEC Soluzioni srl

P01 -intav razione

Visulizza  Funzioni

=]

Monitorare | reparti

Parametro "T Ciclo" cambiato

Mancanza dosatura

P04 - in lavorazione

Prodizione  Parametri (1) Aliarmi

P05 - in lavorazione @

Parametro "T Piano mobile" cambiato

Indicaion

Parametri cambiati

Produzione  Parametri (2)

Allarmi

Indicator

Produzione  Parapmeln Adtarmi Indlcaton Produzione  Paramutr Allareil Inccator| Produzione  Paramelr Altarrmi Indicatan Produzione  Parameld Allarmil Indficator
Velocita ottimale Velocita bassa Macchina ferma Velocits ottimale
b T Cicla {s) T Estraziona medic {s) \ T Cicla {s) T Estrazions medio {5) T Ciclo (s} T Estraziona media (s) T Ciclo {s) T Estrazions maedio {5}
™ 60 40 40 S 60 N &0 40
Ordine Articola Clignte Drdding Articolo Clisnta Ordina Articolo Clignts Ordine Articolo Ciienta
oDL123_17 3005 AEC SOLUZION ooLiZa_ 17 3805 AEC SOLUZIONI ODL123 17 3405 AEC SOLUZION 00L123 17 3505 AEC SOLUZIONI
Meacola Stampo M impronte Mescola N Impronte Mescols Stampo N impronte Mescola Stampo M Impronts
EPDMA5 M-0152 2 EPDM4S 2 EPDOM45 M-0132 2 EPDOM4S 0132 2
Qta prodotta Ota prodotta 0% Qta prodotta S0%. P a prodotta 80%
A001 000 BOMN100C = SO0000 — F 4 8001000
Qta scartata Qta mancante Ota scartata Ota mancante Qta scartata Qta mancante 4 Ota scartata Qta mancante
100 200 800/ 100 500 Soty 100 500 500/ 100 200 800/
o] ] | 0 ]
Fina stimata T a finire Fine stimata T a finira Fine stimata T a finire / Fine stimata T a finire
20112047 17:30 1086 22017 1730 1gh 201 1/2097 17130 1on 292017 17:30 18h

Produzione

Parametr (1)

Allarmi

PO7 - in lavorazione @

Parametro "T Vulcanizzazione" cambiato

Indicator

P08 - in lavorazione @

| Parametri cambiati

Produzione

Paramatri Allarmi

Inidficaton

Modo Autermatico

Tompa Velogita
Wulcanlzeazions (8] Iniexione (%)
60 [

Temperatura (C°)

Piang fisso Termareg camerd
1680 65

Piana mobile Termuorag vita
180 65

Pressione

Chiusura stamgs (T} Iniezion (bar)
500 &l

Degasagal

1 Fd 3 4

80 60 &0 60

Termoreg canall fraddi
(]

85%
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Medo  Aulomatico

Tempo Valocita
Mulcanizzazione (5] Ins

B0 -li]

Temperature (G*)

Fliano fissa Termorag camera
1a0 65
Piano mabile Tarmarag vite
1an 65
Pressione

ussuras stampl {T)  Insezions (bar)
0 160
Degasaggl
1 2

B0 &0 &0 &0

Termareg canall freddi
i

50%

'

Ordine
QDE123_17

Mescola
EPDM4%

Qta prodotts
s001000

Qta scartata
oo

Fine atimata
B11/2017 17:30

Velocith ottimale
T Ciclo (s}
BO

Articolo
3805

Stampo
M-0132

BO%

Qta mancante
200

T Estrazions medie (s)
A0

Cliente
AEC SOLUZION

N impronte
2

80%

~

Drdine
COL123 17

Mescola
EPDM4S

Ota prodotta
24001000
Qta scartata
100

Fine stimata
FWN2MTAT30

Velocith ottimale
T Cleta {s)

&0

Articola

3906

Stampa
M-0132

29%
E——
Ota mancante
10

T a finire
18h

T Estrazione medio {s)
40

Cliente
AEC SOLUZIONI

M impronta
2

99%




Monitorare avanzamento commessa

Funzioni  Info

B,
- pEno
Sintes| Commesse Tempi per Fase

Esporta

Templ per Operazione  Storico operatore

Anomalie sottocodici

X Chiwl

X Chiudi

T
[} — e

Msmaro records trovat  69. Numero racords visnalizzat @60,

Simtesi Commesse

Comcesap [ | Hey et ] = T 7 S .
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F |3z2a0 145 2431|281 3880 AmAO0Y  [laOPRBT (30 [wRmEon U11z018
5 e _ 183183 _ 1421142 B as2 168 (1427 [AS001  [140TIRMT (3D [18AMEDIT 403207
L Muova & (=} [ oo | | | [1TOTRMT 2D [OTRFROT 2432017
] Programinata 5 | 0 |_|mrte‘3 | I 1421142 [15 sse [0 [1244  lamaoot  pameizonr 300 130e017 422017
(¥l I canso 2 T |l im0 |18 | 118 | [JupdE07 30 [eD20a? 202017
3 c B 17 o I 130170 (311 185 116 1264 |07 1984 453004 IUDBEINT (3D 182017 [ZEI0YUZ01E
L] Compiutata R | @ | e ] 0o |12 | faza | [1mpaiz017 |30 ennz07 | 18082017
L Annullata 4 7 £ —— 223273 | W ?7:‘.'114 A 133 173 1134 a4 1483 ABA00S  PRIOARIMT (30 ARANPIAT HARAPOIT

| Tutta

COMME S54 Tanlio Assemblaggio

{¥] Barca Completa
= previsto [ 20
CTutle effettivo I 955

42

ORI TOTALI

ERP

Cons. Prev.

compietat: [T 142
anoeatt | [
Da aiocare | [

INFORMAZIONT
Daza Infzle BEDSH
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aborare | dati per pianificare

Fumziont Info

[31 X oo

B,
=] =gle] e
5

Ordinl Operazionl Linea jpiana Schedulatore

Lista montagai Errori Schedulatore X Chiudj

. l l @j ® O H "_fi) Hisorse abiltate

| Ganft | Load

Penoda: - i Rb.!wimi Evidenzia par
01122017 7140412018 T 02/12/2017 16:06.56
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Inattrvita macchine
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Contatti

f;)

AEC SOLUZIONI

Innovation for smart factories

AEC Soluzioni srl

Indirizzo: Corso Montevecchio, 46
10129 Torino (TO), ItalC
Antonio Tripodi (antonio.tripodi@aecsoluzioni.it)

Email: aec@aecsoluzioni.it

Skype: aecsoluzioni

Sito web: www.aecsoluzioni.it

Linkedin: www.linkedin.com/company/aec-soluzioni
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®
Q
nu [].j

o

?

®

D

2

; i l'ui




