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Soluzioni per sistemi di misura in produzione
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PRIMA PARTE :
Presentazione azienda, tecnologie e case study .
O

La tecnologia di misura a 5 assi: come moltiplicare
l'efficienza della sala metrologica RE N IS H Aw@

Filippo Miccoli - CMM Product manager Renishaw S.p.A.

Equator: il calibro flessibile per controlli dimensionali in officina
Maurizio Grosso - MAPD Product manager Renishaw S.p.A

Case study: Come i sistemi di misura a 5 assi ed Equator hanno migliorato
il processo produttivo e i controlli dimensionali di EMA

Filippo Miccoli - CMM Product manager Renishaw S.p.A

Maurizio Grosso - MAPD Product manager Renishaw S.p.A

Coffee break

SECONDA PARTE

Sessione di sperimentazione
Dimostrazione dal vivo del sistema Equator
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